
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CENTRE D’USINAGE POUR PROFILE ALUMINIUM ATLANTIS C3SR/ C4 

 

Lien pour la démonstration vidéo  

https://www.youtube.com/watch?v=7r1r4urZT4A&t=12s 

 



 

 
 

  

 

  

 

 

C A R A C T E R I S T I Q U E S   T E C H N I Q U E S 
 

V i t e s s e  d u  m a n d r i n :   d e   2 8 0 0   à   1 8 0 0 0  t o u r s / m i n .  

M o u v e m e n t s   d ’u s i n a g e  i n t e r p o l é s   d e s   a x e s  X e t Y  g é r é s  p a r  

 c o n t r ô l e    n u m é r i q u e. 

D e s c e n t e  d e  l ’ a x e  Z  g é r é e  p a r  c o n t r ô l e  n u m é r i q u e  p o u r  l e s    

d i ffé r e n t e s  h a u t e u r s  d e  c h a m b r e  d e  p r o f i l é , a v e c  r é g l a g e  d e  l a    

v i t e s s e    p a r  p o t e n t i o m è t r e  r o t a t i f . 

 A p p a r e i l l a g e  é l e c t r o n i q u e  a v e c  a ff i c h e u r    g r a p h i q u e   p o u r   u n e  

 u t i l i s a t i o n  p l u s  s i m p l e  e t   i n t u i t i v e   d u  p r o g r a m m e ,   a v e c  

 v i s u a l i s a t i o n s  g r a p h i q u e s  d e s  f i g u r e s  à  e x é c u t e r  e t  p o s s i b i l i t é        

d e  p r o g r a m m e r  u ne  s é q u e n c e  d ’ u s i n a g e s  s u r  l e s  3 fa c e s . 

 M o u v e m e n t     d e s  a x e s  X - Y p a r  m o t e u r  B r u s h l e s s  e t  r é d u c t e u r s  d e  h a u t e   p r é c i s i 

o n ,    t o u s  d e u x  m o n t é s  s u r   c r é m a i l l è r es  à  d e n t s  h é l i c o ï d a l e s  s a n s  j e u . 

 P l a n  d e  t r a v a i l  à  r o t a t i o n  p n e u m a t i q u e  d e  - 9 0 ° à 0 à + 9 0 ° , g é r é   p a r  

 CNC , gradations intermédiaires sont obtenus par les butées mécaniques .   

H a u t e u r  d u  p l a n  d e  t r a v a i l : 8 5 0 m m .  

L u b r i f i c a t i o n  d e  l ’ o u t i l  p a r  n é b u l i s e u r   à  d é b i t  r é g l a b l e .  

S é c u r i t é   d ’ u t i l i s a t i o n   m a x i m a l e   g r â c e   à   d e s   s é l e c t e u r s  e t  à   d e s 

 c o m m a n d e s  h o m m e   p r é s e n t; 

 4   e t a u x   p n e u m a t i q u e s   h o r i z o n t a u x   a v e c  t r a n s l a t i o n   l e   l o n g   d u 

 p l a n d e t r a v a i l .    

D o u b l e   p r e s s i o n   d e   s e rv i c e   a v e c   s o u p a p e s   d e    

s é c u r i t é .  C o r r e c t i o n   a u t o m a t i q u e  d u   d i a m è t r e   d e   l ’ o u t i l   p a r    

l o g i c i e l . 

C a p a c i t é   d e   f r a i s a g e   à   9 0 ° : X=3000 mm , Y= 275 mm,  Z= 200 mm.  

Broche   t r i p h a s é e   HSD  ES- 330   4.5 kW   a v e c   b o u t o n   m a n u e l   p o u r    

r e l â c h e r   l ' o u t i l : 4 . 5 K W 6 H p – 1 8 0 0 0   t o u r s / m i n .   4 0 0 V   4 0 0 0 H z .  

B u t é e s   d e    r é fé r e n c e   d u   p r o f i l é   s u r   l e s   c ô t é s   g a u c h e   e t   d r o i t   d e   l a   m a c h i n e . 

 B a c   à    c o p e a u x.    

CENTRE D’USINAGE POUR PROFILE   ALUMINIUM   ATLANTIS C3SR 

Table de travail inclinable 
°0°/+90°/-90° 

 

Magasin d’outil avec Offset,  
Système de mensuration de l’hauteur  
d’outil   (en  option) 
 

Etaux mobiles pneumatiques 

Ecran  tactile CNC TS7005 avec accès Ethernet 
Pour les diagnostics et la clé USB 



 
 

 

 

 

 

ENCOMBREMENT 

 

 

 

 

 

ENCOMBREMENT  DE LA CABINE  520x270xH200 cm 

 

 

 

 

 

 

 

CENTRE D’USINAGE POUR PROFILE   ALUMINIUM   ATLANTIS C3SR 

E Q U I P E M E N T   S U R   D E M A N D E 

 • Moteur  HSD  ES -951   8.5  kW 

• L u b r i f i c a t i o n  m i c r o - g o u t t e  

  • K i t   d’ é t a u x   s u p p l é m e n t a i r e s  

 • M è c h e s   f r a i s e u s e   de  d i v e r s   d i a m è t r e s •  

•  P i n c e s  de  d i v e r s   d i a m è t r e s  

•  C ô n e   I S O 3 0   a v e c   p i n c e  

•  Chargeur  d ' o u t i l s   a u t o m a t i q u e   à   6   p o s i t i o n s ,  

  • Option pour fraisage en bout avec  lame 120 mm (chargeur manuel)  

 •  Système de    mensuration   d e    l a   h a u t e u r   d e   l ' o u t i l  

•  B u t é e s   p n e u m a t i q u e s   r é t r a c t a b l es 

•  Cabine de protection complète 

• Travail en tandem 

 

P r e s s i o n   d e   s e rv i c e : 7 b a r .  

C o n s o m m a t i o n   d ’ a i r : 2 2 N L / c y c l e ( n o r m a l   l i t r e s / c y c l e ) .  

P i e d s   r é g l a b l e s   p o u r   l e   p o s i t i o n n e m e n t   d e   l a   m a c h i n e   e t   b r i d e s d e   f i x a t i o n   a u   s o l . 

 S o u ff l e t t e   à   a i r   à   s p i r a l e . 1 c ô n e  I S O 3 0.  .F i l t r e   à   a i r . C l é s   d e    

s e rv i c e .  B a r r i è r e s   p é r i m é t r i q u e s   p o u r   l a   p r o t e c t i o n   d e   l ' a i r e   d e  

t r a v a i l   a v e c   p h o t o c e l l u l e s  l a t é rales. 

Importation des  fichiers DXF 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CENTRE D’USINAGE POUR PROFILE   ALUMINIUM   ATLANTIS C3SR 

Vue avec la cabine de protection fermée 

Lien vers la démonstration vidéo avec la cabine de protection 

https://www.youtube.com/watch?v=PD0CYRhk5Nk 



 
 

 CENTRE D’USINAGE POUR PROFILE   ALUMINIUM   ATLANTIS C4 

Centre d’usinage 4 axes  avec commande numérique pour travailler 

l'aluminium et l'acier.  

Réglage de la vitesse de broche de 2800 à 15000rpm par inverseur.  

Axes X, Y et Z gérés par contrôle numérique. Mouvements d'axes avec des 
moteurs Brushless.  

6 pinces pneumatiques à double action, correction du diamètre de l'outil par le 

Logiciel fourni avec la machine 

Butées  gauche et droite 

Capacités  de fraisage: X = 3900mm Y = 275mm Z = 200mm. Table fixe 

OPTIONS : 

Changeur d'outils automatique pouvant contenir jusqu'à 11 outils.  

Un boîtier amovible protège les outils contre les copeaux et les poussières produites 

pendant l'usinage 

Modèle avec la  table tournante  pneumatique à 90 ° / 0 ° / -90 °° et un 

changeur d'outils automatique 

Modèle avec la table de rotation motorisée de 90 à -90 ° et un changeur 

d'outils automatique  

  •  L u b r i f i c a t i o n  m i c r o - g o u t t e  

  • K i t   d’ é t a u x   s u p p l é m e n t a i r e s  

 • M è c h e s   f r a i s e u s e   de  d i v e r s   d i a m è t r e s •  

•  P i n c e s  de  d i v e r s   d i a m è t r e s  

•  C ô n e   I S O 3 0   a v e c   p i n c e  

•  Système de    mensuration   d e    l a   h a u t e u r   d e   l ' o u t i l  

•  Cabine de protection complète 

 


